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TYPE Sxm L - Y O ;;m X OO [ ala)
nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
°C

_ BAUXIT (LC - Feuerbetone)

120 120 zementarmer Feuerbeton auf Bauxitbasis zum Gie-
PYROCAST 68/160 BLC 69 1,1 2,48 1200 85 6,8-7,1 Ren und Schiitten

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

110 50 . . . .
PYROCAST 60/160 FBT 61 1,0 245 1600 1000 70 65-75 0-6 thixotroper GielBmasse auf Basis tonerdereicher
CaO 2,0 1500 110 Rohstoffe

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
*©

I HOCHTONERDEHALTIG (Feuerbeton - Formteile)

110 98
PYROCAST 59/165 AK 59 e 246 | 1650 | 1000 | 105 |55-6,0
- getempert bei 400 °C Ca0 08 1550 150
PYROCAST 80/160 VK 1,5 1o 2 Thixotrope Gielmassen auf der Basis tonerdehalti-
. o 80 2,85 1000 150 45-55
- getempert bei 400 °C CaO 2,0 1400 180 0o—g |9€" Rohstoffe
PYROCAST 60/160 KV 61 1,0 258 1600 1101000 ég 65-70 Formteile fur den Einsatz in unterschiedlichsten An-
- getempert bei 350 °C CaO 0,8 ' 1350 80 ~oh wendungsbereichen; z.B. in der Glasindustrie
110 100
PYROCAST 57/160 T 57 o 2,60 1000 115 [50-6,0
- getempert bei 400 °C Ca0 22 1550 160

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
“C
I  SCHAMOTTE  (dichte Feuerbetone)
2,2
PYROCAST 40/135 X > 40 Ca0 <95 1,95 30 11-13 0-4
110 30 n . .
3,0 GieBmasse (Feuerbeton) auf Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 35/135 37 cao 6,0 1,95 1(2)88 gg 12-15 0-6 Rohstoffe: Gielen
2,0 e e thixotrope Gielimasse auf Schamottebasis zum Vib-
PYROCAST 40/130 T 40 CaO 45 2,20 1(2)88 ;g 8-10 0-6 fieren
PYROGRAN 26 > 25 1,3 2,25 1300 °C hellgraue Mahlschamotte

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SCHAMOTTE (Trockenmartel — keramisch abbindend)

PYROMIX C 40 > 40 2,0 1,95 1380 25 0-0,7
PYROMIX C 35 > 35 2,3 1,95 1100 33 0-0,5 |keram. abb. Trockenmortel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 > 30 2,7 1,45 1000 30 0-0,5
PYROMIX C 25 hfn <30 1,95 1250 30 0-0,7 | keramisch abbindender Hafnermortel
PYROMIX 35/135 FB 34 35 0-0,5

1350 keram. abb. Trockenmortel auf Schamottebasis
PYROMIX 25/135 FB 25-28 35 0-1
PYROMIX 06/165 Q 6 Slop B2 Ll _esd =23 0-1 | yeram. abb. Trockenmértel auf Basis quarzhaltiger
PYROMIX 08/160 Q 9 Si0. 88| 1,60 1600 35 g | FENEEE

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
*©

I SCHAMOTTE (Trockenmértel — hydraulisch abbindend)

PYROMIX C 40 H 40 2,0 1,35 1360 30 0-0,7
PYROMIX C 35 H 35 Cagoe 0 1,60 1300 8-10 0-0,5 | hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 H 30 3,5 1,35 1250 35-40 0-1

hydr. abb. Schamottemdortel zum Vermérteln von
PYROMIX C 30 kb <30 2,0 1,45 1250 30 0-0,5 | Schamottesteinen und Fertigung von Bauteilen au-
Rerhalb des endgiiltigen Einsatzortes

PYROMIX 40/135 FBH 34-36 |CaO 7,5 0-1

1350 hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
PYROMIX 35/135 FBH 34 CaO 6,5 0-0,5
PYROMIX 117 ZM 3,6 g'{% ﬁ 1,75 1175 20 0-1 | hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
*©

I SCHAMOTTE (Reparaturmassen & Feuerkitte)

_ gebrauchsfertiger Moértel zum Verlegen von dichten
PYROPOL 43/165 e 12 20 Leed g 20 D= Steinen, Feuerleicht- und Isoliersteinen; lufttrocknend
9 _ gebrauchsfertiger chem.-keram. Mortel auf Basis
PYROPOL 09/150 Q SiO2 88 SO 1,60 ) V=07 guarzhaltiger Rohstoffe
verarbeitungsfertiger Mortel auf Basis tonerdereicher
PYROPOL 45/145 FW 47 1,0 2,10 1450 0-05 | ponstoffe
PYROPOL 04/135 4 0,5 2,00 1350 0-0,2 | Verarbeitungsfertiger plastischer Fertigmortel

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sem| <RFF ¥ O 22 (X000 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  FEUERLEICHTBETONE
ISOCAST 13/142 GS 48 2,0 130 1420 éég 184 23_ 97 0-8 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis zum Gie-
CaO 8,0 ’ 1000 7 Ren und Stochern
110 70
ISOCAST 17/140 L 43 1,9 1,68 1000 40 12
1131000 jg 0 - 10 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis, Vibrieren
ISOCAST 16/140 LK 46 L 1,60 1000 23 17 -20
CaO 5,5
1300 34
1400 110 3
ISOCAST 12/140 49 Caé,24 0 1,22 800 4 37 0-5 | Feuerleichtbeton zum GieRen und Spritzen
’ 1300 3,5
20 100 10
ISOCAST 11/140 53 Cao’17 0 1,15 1000 6 34 -39 0-2 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis, Vibrieren
’ 1200 8

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  FEUERLEICHTBETONE
ISOCAST 12/132 CH 40 6,0 122 1320 é(l)g 161 32 _35 0_4 Feuerleichtbeton nach den Vorschriften der Petro-
CaO 16 ! 1100 5 chemie
25 110 35
ISOCAST 15/130 42 CaO, 11 1,60 1300 1000 20 19-23 0—-4 | Feuerleichtbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
1200 20
51 110 13
ISOCAST 14/130 L 40 ' 1,57 1300 800 12 20—-22 | 0-10
CaO 7,9
1300 19
29 110 17
ISOCAST 13/130 L 41 ’ 1,33 1300 1000 7 23-25 0-10
CaO 9,2 1200 9

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
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Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N FEUERLEICHTBETONE
1,0 105 3
ISOCAST 08/128 CB 44 Cao 12 0,88 1275 815 5 50 0-5
ISOCAST 08/126 CH 43 Cag’o 15 0,86 1260 égg g’ 45 0-3 | Feuerleichtbetone auf Basis tonerdehaltiger
110 ) Leichtrohstoffe, Giel3en
ISOCAST 16/125 43 2o 165 | 1250 | 1000 15 | 18-22| 0-4
CaO 7,5
1200 10
6,0 105 15 . . .
ISOCAST 14/125 35 Ca0 15.0 1,35 1250 815 11 20 0-4 | Feuerleichtbetone zum GieRen und Spritzen
110 5 . . . .
3,0 Isolierbeton auf Basis Leichtschamotte/Perlite zum
ISOCAST 09/120 TO & Ca0 19,0 Ol 1(2)88 g SU-ED | U2 GieRen, (auch als Spritzmasse lieferbar)
1200 110 >
ISOCAST 08/120 GS 40 Ca(g’o 13 0,80 800 2 40 0 -3 | Feuerleichtbeton auf Basis Leichtschamotte
1000 1

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N FEUERLEICHTBETONE
90 110 3,0
ISOCAST 10/115 VL 31 Cao’ 13 1,00 1150 600 2,5 40 - 50 0-4
1000 2,0 Feuerleichtbetone auf Basis tonerdehaltiger Rohstof-
50 110 17 fe
ISOCAST 13/110 34 ’ 1,35 1100 800 9 18-24 0-8
CaO 13
1000 9
ISOCAST 10/110 FB 25-26 |CaO 13 1,00 1111000 gg 0-8 | Feuerleichtbeton auf Blahtonbasis
1100 . - -
9,0 110 3,5 Isolierender Feuerleichtbeton entsprechend den Vor-
ISOCAST 09/1101 30 CaO 17 0,88 815 3,0 39-46 0-3 schriften der Petrochemie
2,0 110 1,0 . . .
ISOCAST 06/110 GS 41 cao 11 0,60 1100 1000 10 50 - 60 0 -3 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis
13 . s . .
110 1,8 nach Feuerleichtbeton auf Basis SiO2-haltiger Leichtroh-
ISOCAST 08/100 32 i:/lag(()) 2;33 0,75 1000 800 16 Bedarf 0-8 stoffe

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
*©

_ FEUERLEICHT- und ISOLIERMORTEL (Trockenmartel)

5,8 1d 100 1 Trockenmortel zum Verlegen von Isoliersteinen
POROMIX 18/135 M 18 lcao 10| 149 | 1350 15,4900 10 25 | 0-0.5 | 5ojarf ca. 150 kg pro 1000 NF 2
N  ISOLIERDICHTMASSE  (versiegelung)
- 60 hochwertige, temperaturbestandige, elastische Ein-
POROPOL 300 SR 1,28 bis Komponenten-Dichtungsversiegelung auf Silikonba-
+ 280 sis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’nogﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
*©
N ISOLIERBETONE
<3,0 Ly = Isolierbeton auf Basis Perlite/Leichtschamotte; Vib-
POROCAST 07/125 39 ' 0,65 1250 800 1,0 48 — 52 0-5 - !
CaO 19 1000 10 rieren
8,0 105 1,0 - .
POROCAST 06/110 P 30 cao 21 0,60 815 07 87 -93 0-4 |isolierende Feuerleichtbetone entsprechend den
70 1100 105 1’0 Vorschriften der Petrochemie (Exxon IP 19.3.3 type 1
POROCAST 05/110 P 29 cao ’ o5 0,53 815 0’7 85-105| 0-4 |verylightweight)
52
POROCAST 03/105 LW 10 CaO 26 0,25 1050 0,1 90-110| 0-6 |Warmedammleichtbeton auf Vermiculitbasis
MgO 13
8,6 110 1,0 . - .
POROCAST 08/100 L 27 Cao 12 0,80 1000 800 08 50 0 -8 |Isolierbeton auf Vermiculitbasis
4,0 110 1,5
POROCAST 06/100 38 CaO 26 0,65 800 15 90-110| 0-6 |[lIsolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen
MgO 9 1000 15
POROCAST 06/100 FB 33-35 6,6 0,60 1000 1111000 8; 0-6 |Isolierbeton auf Basis Perlit, Vibrieren, Stochern
POROCAST 04/100 39 Cacz)lge 0 0,40 1520_ 0-4 |lIsolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen, Giel3en
POROCAST 03/100 VL 30 Caglo 20 0,30 90-150 | 0-6 |Isolierbeton auf Basis SiO2-haltiger Rohstoffe

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’nogﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
*©
érnungen
MAGNESIT (ks g
<0,3 <04 Kohlenstoffarmer natirlicher Sintermagnesit
PYROMAG 88 SM MgO >88 | Ca0 2.5 Kornraumgew. 3,25 3-14 (deadburned)
PYROMAG 90 TA Mgo 90 | 7, ¢ 0-15 |Schwefelarmer Sintermagnesit

Kaustisch gebrannter Magnesit auf Basis kristalliner

T und kryptokristalliner Rohmagnesite. Sehr aktives
PYROMAG 85 OTS Moy e L SETTENS 85 Magnesiumoxid, dessen Haupteinsatzgebiet in der

Herstellung von Schleifsteinen liegt.

kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung
PYROMAG 80 K MgO 81 0,9 von EuRbdden
A kaustisch gebrannter Magnesit fir die Herstellung
PYROMAG 80 OK MgO 83 0,9 Schittdichte 0,65 von EuRbsden
kaustisch gebrannter Magnesit mit leicht braunlicher
PYROMAG 78 OK Mg 7 Y Farbe fir die Herstellung von Ful3bdden
PYROMAG 75 KG MgO 78 17 Schiittdichte 0,88 kaustisch gebrannter Magnesit fir die Herstellung

von Magnesiafu3béden

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Anmerkung Note Observation

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und The technical data represent average values estab- Les données techniques répresent des valeurs

werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unter- lished by DIN test procedures. They are liable to nat- moyennes de référence selon des méthodes d’essai

liegen herstellungs- und formatabhangigen Schwan- ural deviations, depending on production and shape, DIN. Elles sont soumises a des fluctuations natu-

kungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigen- and they are not to be cited as guaranteed properties relles dépendant de la fabrication et du format, et ne

schaften und Werte herangezogen werden. or values. peuvent étre citées comme des propriétés ou des va-
leurs garanties.
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